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Holsbautafel 

5 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Holzbautafel ftlr Wande, 
Decken oder Bedachungen und dergleiehen, die mehrere, jeveils 
durch Einzelelemente gebildete, miteinander verbundene Schich- 
10 ten aufweist. 

Solche Holzbautafeln sind bereits in unterschied lichen Ausfiih- 
rungsformen bekannt. Sie dienen zur Rationaliserung und zur 
teilweisen Verlagerung des Herstellungsprozesses von der Bau- 

15 stelle in die Werkstatt. 

Aus der EP 0 214 088 kennt man bereits ein Holzbauelement f das 
kastenfonnig mit AuBenplanken und diese verbindenden Seiten- 
wanden ausgebildet ist. Die hier vervendeten einzelnen Bau- 
teile sind vergleichsveise aufwendig und teuer, was sich ins- 

20 besonder bei groBerf ISchigen Formaten nachteilig ausvirkt. 

Weiterhin ist aus der DE-PS 16 59 175 ein Bauelement bekannt, 
daB in Blockbauweise axis aufeinanderliegenden und auBen 
verbundenen Balken gebildet ist. Dadurch ist ein praktisch 
25 massives Bauelement mit entsprechendem Gewicht vorhanden, daB 
schver handhabbar ist und einen hohen Mater ialverbrauch be- 
dingt. 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Holzbautafel 
der eingangs erwShnten Art zu schaffen, die gut handhabbar 
ist, eine hohe Stabilitat und Dichtigkeit sovie gute 
Isolationswerte aufweist und die kostengOnstig herstellbar 
5 ist. Weiterhin soil ein problemloses Verlegen von 
Installationsleitungen innerhalb der Holzbautafel moglich 
sein. 

Zur LBsung dieser Aufgabe vird erf indungsgemSB insbesondere 
10 vorgeschlagen, daB die Holzbautafel venigstens fUnf schichtig 
mit rostartig angeordneten , kreuzveisen und parallelen 
Schichtelementen ausgebildet ist, daB sie eine aus zueinander 
seitlich beabstandeten Leisten, Brettern Oder dergleichen Ein- 
zelelemten gebildete Mittelschicht aufweist , deren Einzelele- 
15 mente durch etva parallele oder kreuzweise dazu angeordnete 
Einzelelemente beidseitig benachbarter Schichten aus zueinan- 
der seitlich beabstandeten Einzelelementen verbunden sind, daB 
beidseitig der Mittelschicht venigstens zwei benachbarte 
Schichten mit zueinander etva parallelen, sich langsrandseitig 
20 tiberlappenden, beabstandeten Einzelelementen vorgesehen sind 
und daB die Holzbautafel auBenrandseitg eine aus unterschied- 
lichen Schichten gebildete AnschluBprof ilierung aufweist. 

Man kennt zvar bereits aus der DE-PS 21 48 585 ein Wandele- 
25 ment, bei dem zwei Mittelschichten aus parallel verlaufenden 
und sich randseitig teilveise tiberdeckenden Brettern vorhanden 
sind, wobei rahmenartig angeordnete Bretter zum zusStzlichen 
Verbinden dienen. 

Solche Wandelemente lassen sich zvar fur ZwischenwMnde bei ge- 
30 ringen Anf orderungen an Schall- und Warmeisolation einsetzen, 
fiir statisch tragende Wande, insbesondere AuBenwSnde, sind 
solche Bauelemente jedoch praktisch nicht geeignet. 

Die erfindungsgemaBe Holzbautafel weist einerseits durch die 
35 bei einem Teii der Schichten vorgesehenen Kreuzlage der Bret- 
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ter zu benachbarten Schichten eine hohe Stabilitat und auch 
Schwindfreiheit auf und andererseits ist durch die Schichten 
mit parallellagigen Brettem beidseitig der Mittelschicht eine 
gute Abdichtung vorhanden. 
5 Durch die parallellagigen Schichten sind auch Kanale und Hohl- 
rSume fiir eine Installation bereits vorhanden, wobei diese 
HohlrSume auch mit zur guten Isolation beitragen. 
Die durch die einzelnen Schichten gebildeten Nut- und Federan- 
ordnungen ergeben durch die Vielzahl ineinandergreifender Ein- 
10 zelelemente eine dichte und stabile Verbindung benachbarten 
Holzbautafeln. 

Bei einer mit fttnf Schichten aufgebauten Holzbautafel ergibt 
sich bereits bei der erf indungsgemSBen Anordnung der Schichten 

15 und dem dabei vorgesehenen Aufbau mit den Einzelelemente eine 
hohe StabilitSt und IsolationsfShigkeit; bevorziigt ist jedoch 
nach einer Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, daB die 
Holzbautafel siebenschichtig mit beidseitig der Mittelschicht 
angeordneter, quer oder vorzugsweise parallel beztiglich der 

20 Einzelelemente angeordneter Zwischenschicht und auf dieser be- 
findlicher, aus zwei Parallellagen bestehenden Doppelschicht 
ausgebildet ist. 

Dadurch sind im Bereich der vorzugsweise durch horizontal ver- 
laufende Bretter oder Leisten gebildeten Mittelschicht sowie 

25 beidseitig davon quer verlaufende KanaLle und in den weiter au- 
flenliegenden Schichten Vertikalkanale gebildet, die eine pro- 
blemlose Verlegung von Installationsleitungen ermSglichen. 
Die Stabilitat ist bei diesem Aufbau so groB, daB diese Holz- 
bautafeln far die Konstruktion tragender Wande einsetzbar 

30 sind. 

Trotz der guten, mit einer massiven Blockbauweise vergleichba- 
ren Festigkeit ist eine erhebliche Materialeinsparung und da- 
mit auch eine Gewichtsreduzierung vorhanden. Gegenttber einem 
Mauerwerk ergibt sich bei sonst etwa vergleichbaren Werten 
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eine ganz erhebliche Volumenreduzierung, die dem verfllgbaren 
Raumvolumen zugute kommt. 

Die Einzelelemente kdnnen bevorzugt aus ein bis drei Meter 
5 langen Brettern, vorzugsweise sogenannten Kurzungsbrettern be- 
stehen. Dabei konnen die Bretter fttr die Einzelelemente eine 
Dicke von etva 1 cm bis etwa 4 cm, vorzugsweise etwa 2,4 cm 
und eine Breite von etwa 6 bis 16 cm, vorzugsweise etwa 12 cm 
haben. 

10 Die einzelnen Schichten sind somit aus einer vielzahl ver- 
gleichsweise kleinformatiger Einzelelemte aufgebaut, was die 
Verwendung von kostengiinstigem Restholz und damit insgesamt 
eine kostengiinstige Herstellung der Holzbautafel ermSglicht. 



15 Zusatzliche Ausgestaltungen der Erfindung sind in den weiteren 
Unteranspriiche aufgeftthrt. Nachstehend ist die Erfindung mit 
ihren wesentlichen Einzelheiten anhand der Zeichnungen noch 
naher erlSutert. 

20 Es zeigt: 



Fig. 1 eine Flach-Seitenansicht einer einzelnen Holzbauta- 
fel, 

25 Fig. 2 eine Stirnseitenansicht der in Fig. 1 gezeigten Holz- 
bautafel, 

Fig. 3 eine oberseitige Stirnseitenansicht der in Fig. 1 ge- 
zeigten Holzbautafel, 

30 

Fig. 4 eine perspektif ische Ansicht der in Fig. 1 gezeigten 
Holzbautafel, 

Fig. 5 eine schichtveise aufgebrochen dargestellte Seitensn- 
35 sicht einer Hozibautafel, 



Fig. 6 

und 7 Verbindungsbereiche zweier Holzbautafeln in unter- 
schied lichen AnschluBbereichen, 

5 

Fig. 8 an gegenOberliegenden Schmalseiten einer Holzbautafel 
angebrachte AbschluBelemente, 

Fig. 9 

10 und 10 ebenfalls wie in Fig. 8 beidseitig an gegendberlie- 
genden Schmalseiten einer Holzbautafel aufgesetzte 
An- bzw. AbschluBelemente unterschiedlicher Ausfiih- 
rungs form, 

15 Fig. 11 eine schematische Darstellung eines im wesentlichen 
aus erfindungsgemSLBen Holzbautafeln gebildeten Bau- 
werkabschnittes , 

Fig. 12 einen Vertikalschnitt durch eine aus zwei Teiltafeln 
20 bestehenden Holzbautafel, 

Fig. 13 

und 14 Horizontalschnitte durch Holzbautafeln, die beztiglich 
ihrer Schichtanzahl und der Ausbildung der fiufieren 
25 Schichten unterschiedlich ausgebildet sind, 

Fig. 15 eine Schnittdarstellung im VertikalstoBbereich zweier 
Holzbauplatten und 

30 Fig. 16 

bis 20 im Schnitt gehaltene Detaildarstellungen im AnschluB- 
bereich beziehungsweise Eckbereich unterschiedlicher 
Holzbauplatten. 



35 
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Die Figuren l bis 5 zeigen in unterschiedlichen Ansichten eine 
einzelne Holzbautafel 1 # die in diesem Ausfiihrungsbeispiel 
sieben-schichtig aufgebaut ist. Diese Holzbautafel kann als 
Wandtafel, als Deckenplatte oder als Dachplatte eingesetzt 
5 werden, wobei mehrere solcher Hol2bautafeln stirnseitig an ih- 
ren Schmalseiten ttber ein Nut- und Federsystem zusammenge- 
steckt und dort verbunden werden kSnnen. Als Anwendungsgebiet 
kommen z. B. Wohnbauten, Bttrobauten, gewerbliche Bauten und 
Nutzbauwerke aller Art in Frage. Die Holzbautafel kann pro- 
10 blemlos in Mischbauweise sovohl mit anderen Holzbausystemen 
als auch mit Mauerverk, Beton oder Stahlsytemen kombiniert 
werden. 

Die einzelnen Schichten 2 bis 8 einer Holzbauplatte 1 bestehen 
15 jeweils aus zueinander in Parallellage beabstandeten, aus 
Brettern oder Leisten gebildeten Einzelelementen 9, die je- 
weils durch Einzelelemente einer benachbarten Schicht verbun- 
den sind. Dies kann beispielsweise durch parallel zu den Ein- 
zelelementen der einen Schicht verlaufende Einzelelemente der 
20 benachbarten Schicht oder aber durch rechtwinklig dazu verlau- 
fende, kreuzende Einzelelemente erfolgen. 

im Ausftihrungsbeispiel sind die beiden AuBenlagen 2,3 sowie 
7,8 mit in Parallellage verlaufenden Einzelelementen 9 verse- 
hen, wobei sich die Einzelelmente der benachbarten Schichten 
25 jeweils ISngsrandseitig bereichsweise ttber lappen. Dies ist be- 
sonders gut in Fig. 1 und 4 erkennbar. 

Durch die parallellagigen, SuBeren Doppelschichten 2,3 und 7,8 
ist die Holzbautafel an ihren AuBenseiten dicht verschlossen, 
was Voraussetzung fttr eine gute Warme- und GerSuschisolation 
30 ist. 

Die Mittelschicht 5 sowie die beiden benachbarten Zwischen- 
schichten 4 und 6 sind ebenfalls in Parallellage bezttglich ih- 
rer Einzelelemente 9 ausgebildet, wobei hier jedoch die Ein- 
35 zelelemente quer zu denen der SuBeren Doppelschichten verlau- 
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fen. Durch diesen Kreuzverband ist eine hohe StabilitSt vor- 
handen, die eine zweidimensionale, kreuzweise KrSftetibertra- 
gung sowohl fttr Normal- als auch fQr BiegekrSfte ermoglicht. 
Es ergibt sich hierbei auch eine hohe Scheibensteif igkeit. 
5 Weiterhin wird dadurch ein Verwinden der Holzbautafeln und ein 
Schwund in der LSnge und in der Breite vermieden. 
In der schichtweise aufgebrochenen Darstellung gemSB Pigur 5 
sind die einzelnen Schichten 2 bis 8 und deren Zuordnung zu- 
einander besonders gut erkennbar. 
10 Die aus Brettern bestehenden Einzelelemente 9 ftlr die einzel- 
nen Schichten konnen bezttglich ihres Querschnittes gleich, 
oder wie insbesondere in Figur 5 erkennbar, auch unterschied- 
lich ausgebildet sein. 

Stirnseitig ist die Holzbautafel umlaufend mit einem Nut- und 

15 Federsystem versehen, wobei jeweils benachbarte Stirnseiten 
eine Nutausbildung 10 und die anderen beiden Stirnseiten eine 
Federausbildung 11 aufweisen. Dies ist gut in den Figuren 1 
bis 3 erkennbar. Umlaufend sowohl bei der Nutausbildung 10 als 
auch bei der Federausbildung 11 sind in FaserlSngsrichtung 

20 auskragende Einzelelemente 9 vorhanden, (iber die zu koppelnde 
KrSfte eingeleitet und ttbertragen werden kSnnen. 
Durch das Ineinandergreifen benachbarter Holzbautafeln 1 (vgl. 
auch Fig. 6 und 7) wird eine hohe VerbindungsstabilitSt er- 
reicht und aufierdem ist keine durchgehende Fuge, die sonst zu 

25 Kaltebriicken ftihren kSnnte, vorhanden. 

In den Figuren 4 sowie 6 bis 10 ist auch erkennbar, daB die 
Randausbildung an den Stirnseiten der Holzbautafel in Abwei- 
chung z. B. zu Fig. 1 bis 3, variierte werden kann. Wesentlich 
ist hierbei nur, daB ein verzahnendes, viberlappendes Ineinan- 

30 dergreifen der Einzelschichten von benachbart angeordneten 
Holzbautafeln 1 vorhanden ist. Wie bereits vorerwahnt, tragt 
dies wesentlich mit zu einem definiert vorgebbaren WMrme- und 
Schallschutzverhalten bei. 
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Die Verbindung benachbarter Holzbautafeln 1 im Nut- und Feder- 
bereich kann durch Leimung und/ oder NSgel, Schrauben Oder der- 
gleichen erfolgen. Die Leiiaverbindung sorgt auBer zur Kraft- 
ubertragung auch flir eine Dichtigkeit in AnschluBbereich. Bei 
5 kombinierter Anvendung von Leim und z. B. N&geln ergibt sich 
praktisch eine PreBleimverbindung mit besonders guter Belast- 
barkeit. 

Bei den einzelnen Schichten sind durch die jeveils beabstande- 
10 ten Einzelelemente 9 in LSngsrichtung oder in Querrichtung 
durchgehende Kanale 12 (vgl. Fig. 1 bis 3) gebildet, in denen 
Installationsleitungen oder Installationsrohre verlegt werden 
k6nnen. Auch ist dadurch die Moglichkeit gegeben, selbst nach 
dem Fertigstellen einer Gebaudevand und einer gegebenenfalls 
15 auf die aus Holzbautafeln 1 bestehende Wand aufgebrachten Be- 
plankung (z. B. Gipskartonplatten) # noch Zusatzinstallationen 
vorzunehinen. 

Die vorhandenen Kanale bilden insgesamt Hohlkammern, durch die 
eine ganz wesentliche Gewichtseinsparung und auch Materialein- 
20 sparung vorhanden ist. Trotzdem ist noch soviel Masse vorhan- 
den, daB gegeniiber einer iiblichen Stfinderbauweise eine wesent- 
lich verbesserte Schalld&nmung sowie WSrmespeicherkapazitat 
vorhanden ist. 

Durch die gegenseitige, kleinf ISchige, bzv. kleinstrukturierte 
25 Absttitzung der Einzelelemente 9 gegeneinander, wird auch ein 
"Hohlraumeffekt" vennieden, da keine grfiBerf ISchigen, schwing- 
fShigen Plattenabschnitte vorhanden sind. 

Auch ist dadurch das Befestigen von Regal en , Hangeschranken 
und dergleichen an solchen W&nden an jeder beliebigen Stelle 
30 problemlos moglich. 

Die Herstellung der Holzbautafeln 1 erfolgt durch eine indu- 
strielle Serienfertigung, die eine hohe MaBgenauigkeit, vor- 
gebbare Festigkeitswerte sowie eine kurse Herstellungszeit er- 
35 maglicht. 
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Die Einzelelemente 9 der Schichten 2 bis 8 werden bevorzugt 
durch PreBleimung miteinander verbunden, vodurch sich eine 
hohe Festigkeit ergibt. 

Als Katerial konnen vergleichsweise kleinformatige Bretter 
5 verwendet werden, die beispielsveise eine Breite von 12 cm und 
eine Dicke von 2 r 4 cm haben konnen. Da die Holzbautaf eln in 
handhabbaren GroBen und in Anpassung an das vorhandene Mauer- 
werksraster dimensioniert sind, konnen sogenannte Kfirzungs- 
bretter, die bis zu 3 m lang sein konnen, verwendet werden. 
10 Dadurch ist in besonders vorteilhafter Weise eine Restholzver- 
wertung moglich, die die Materialkosten ganz erheblich redu- 
ziert. Der QualitStsanspruch der Holzer beschrSnkt sich dabei 
auf die Festigkeit, wobei kein optischer Anspruch erf order lich 
ist. 

15 In Fig* 11 sind in einem Bauwerksabschnitt erkennbar, welche 
Dimensionen die einzelnen Holzbautaf eln 1 haben kSnnen. Es ist 
hieraus auch gut ersichtlich, daB praktisch ein 
Baukastensystem vorhanden ist, welches die Montage bzw. das 
Erstellen von Wanden und Decken ganz erheblich vereinfacht. 

20 Aufierdem konnen die Montagekosten durch einen vergleichsweise 
geringen Zeitaufwand reduziert werden. 

Die einzelnen Holzbautafeln 1 k6nnen in unterschiedlichen Ra- 
stergrSBen, wie dies in Fig. 11 gezeigt ist, vorgefertigt wer- 
den, so daB sie auch fQr die unterschiedlichsten Grundrisse 

25 und Ausftihrungen des Bauwerkes passen. 

Bei Eckausbildungen und ObergMngen zu anderen Bauteilen kSnnen 
unterschiedliche Endprof ilstSbe 13 (Fig. 11 sowie Fig. 8 bis 
10) vorgesehen sein. Solche als AnschluBstticke dienenden End- 
profilstabe 13 sind in den Figuren 8 bis 10 in unterschiedli- 

30 chen Ausftihrungsformen gezeigt. 

Die erf indungsgemSfie Holzbautafel 13Bt sich nicht nur als tra- 
gende Konstruktionwand einsetzen, sondern auch als Trennwand, 
wie dies beispielsweise in Figur 12 gezeigt ist. Zur Montage- 
35 vereinfachung ist diese Holzbautafel la aus zwei Einzelver- 




10 

bundplatten 14, 15 zusammengesetzt, wobei sich hier die 
Trennebene 16 mittig dazvischen befindet. 

Die Einzelverbundplatten 14, 15 sind in dem gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel aus jeweils drei kreuzweise zueinander angeord- 
5 neten Schichten 17 bis 19 gebildet. 

Vor der Montage lassen sich diese fl halben n Holzbautafeln gut 
transportieren und handhaben. Der besondere Vorteil liegt aber 
darin, daB sie sich besonders gut auch zum nachtrag lichen Ein- 
bau von TrennwSnden eignen. 

10 Wie in Figur 12 erkennbar, sind am Boden 20 und an der Decke 
21, gegebenenfalls auch an den SeitenwSnden, Schwellen 22 vor- 
gesehen, an die von beiden Seiten her die Einzelverbundplatten 
14, 15 angesetzt und befestigt werden kSnnen. Die Art der Be- 
festigung richtet sich hierbei nach der vorgesehenen Belastung 

15 der Holzbautafel. Gegebenenfalls konnen auch die einander zu- 
gewandten Flachseiten der Einzelverbundplatten 14,15 miteinan- 
der verbunden werden. AuBer Schraubverbindungen konmen hier 
gegebenenfalls auch in Kombination Klebverbindungen in Frage, 
so daB nach der Montage der Einzelverbundplatten zu einer 

20 Holzbautafel eine hohe Stabilitat erzielt werden kann. 

Zumindest an den unteren und oberen Stirnrandern 23 sind An- 
schluBprofilierungen zum verdeckten Anbringen an den Schwellen 
22 vorgesehen. Dazu weisen die jeweils inneren Schichten 17 
einen Rttcksprung gegeniiber den anderen Schichten 18 und 19 

25 etwa urn die H6he der Schwellen 22 auf. Die Gestaltung dieser 
AnschluBprofilierung kann entsprechend den jeweiligen Gegeben- 
heiten variiert werden. 

Durch die zweiteilige Ausbildung der Holzbautafel la und auch 
durch die vorgesehene AnschluBprofilierung ist eine praktisch 
30 verdeckte Befestigung der Holzbautafel ohne von auBen sicht- 
bare Befestigungsrahmen oder dergleichen moglich. 

Die Figuren 13 und 14 zeigen Holzbautafeln, die entweder ein- 
sttickig oder fxir eine ZwischenwandKontage auch aus zwei Ein- 
35 zelverbundplatten 14, 15 ausgebildet sein konnen. Die Holzbau- 
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tafel lb gemaB Figur 13 weist acht Schichten auf, wShrend die 
Holzbautafel lc gemSB Figur 14 sechs Schichten hat. Zur Ver- 
wendung als Trennwand, wie anhand Figur 12 beschrieben, k5nn- 
ten die Holzbautaf eln lb und lc in einer Trennebene 16 auch 
5 getrennt zweiteilig ausgebildet sein. Erw&hnt sei in diesem 
Zusammenhang, daB es nicht unbedingt erforderlich ist, die 
Trennebene 16 in die Mittelebene der Holzbautafel zu legen. 
Bei einer zum Beispiel siebenschichtigen Holzbautafel besteht 
ebenfalls die KSglichkeit, diese in zwei Einzelverbundplatten 

10 aufzuteilen, wobei eine der Einzelverbundplatten dann aus drei 
Schichten und die andere aus vier Schichten besteht. 
In Abwandlung zu den in Figur 1 bis 5 gezeigten Ausftthrungs- 
beispielen einer Holzbautafel 1 sind die Holzbautafeln lb und 
lc hinsichtlich ihrer AuBenschichten geandert ausgebildet. 

15 Bei der Holzbautafel lb weisen die Einzelelemente 9 der Auflen- 
schichten 24 keinen oder nur einen geringen Abstand zueinander 
auf, so daB man praktisch vollflSchig durchgehende AuBenseiten 
erhSlt. Um RiBbildungen zu vermeiden, sind bevorzugt im StoB- 
bereich der Einzelelemente 9 der AuBenschichten 24 geringfii- 

20 gige AbstMnde von zum Beispiel 1 bis 2 mm vorgesehen. Die Ab- 
dichtung der AuBenschicht 24 erfolgt durch die nachste, darun- 
ter befindliche Schicht mit in gleicher Richtung orientierten 
und im StoBbereich der SuBeren Einzelelemente 9 angeordneten 
Einzelelementen . 

25 Wie in Figur 14 gezeigt, besteht aber auch die M6glichkeit, 
zur Abdichtung anstatt zwei Schichten wie in Figur 13 nur eine 
Schicht 24a aus Nut- und Federbrettern vorzusehen. Durch das 
Ineinandergreifen dieser Einzelelemente ergibt sich eine genii- 
gende Abdichtung, so daB jeweils eine darunter befindliche 

30 Zwischenschicht vermieden werden kann. Je nach Anforderungen 
hinsichtlich Dichtigkeit, Dicke und/oder Stabilitat kann ent- 
weder die Holzbautafel lb oder lc vorgesehen sein. 
Bei der Holzbautafel lc ist strichliniert noch eine benach- 
barte f weitere Holzbautafel lc eingezeichnet. Hier ist deut- 
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lich zu erkennen, wie die AnschluBprof ilierungen nut- und fe- 
derartig ineinandergreifen. 

Figur 15 zeigt den VertikalstoBbereich zwischen zwei aneinan- 
dergesetzten Holzbautafeln lb mit abgewandelten AnschluBprof i- 
lierungen. Die AuBenschichten 24 sind in diesem Ausfiihrungs- 
beispiel gegenflber den inneren Schichten etwas zuriickversetzt 
und der StoBbereich 25 wird dann durch SuBere Brett er 26 abge- 
deckt, die zwischen die randseitig zuriickversetzten Einzelele- 
mente 9 der AuBenschichten 24 eingesetzt sind. 

Pigur 16 zeigt den AnschluBbereich zweier rechtwinklig aufein- 
ander stoBender Holzbautafeln 1 und Figur 17 die Ausbildung in 
Eckbereich zweier Holzbautafeln 1. Die in Figur 16 und 17 je- 
weils verwendeten Holzbautafeln 1 weisen gleiche Dicken und 
auch eine gleiche Anzahl von Schichten auf . 

Figur 18 zeigt den AnschluBbereich zwischen einer sieben- 
schichtigen Holzbautafel und einer fiinfschichtigen, beispiels- 
weise als Trennwand dienenden weiteren Holzbautafel. 
Figur 19 und 20 zeigen schliefllich den AnschluB beziehungs- 
weise Eckbereich von fiinfschichtigen Holzbautafeln. 

Als Material fiir die Einzelelemente 9 wird vorgetrocknetes 
Holz verwendet, so daB auch dadurch eine schwindfreiheit in 
Linge und Breite und damit prSzise Abmessungen der fertigen 
Holzbautafel 1 vorhanden sind. Nach dent Verleimen der einzel- 
nen Schichten wird die Holzbautafel zur Erzielung prSziser Ab- 
messungen auf KaB geschnitten und ringsherum umfrSst, wobei 
diese Umfrasung so vorgenommen wird, daB im Nut- und Federsy- 
stem evtl. vorhandene Leimreste entfemt werden und gleichzei- 
tig wird auch eine Anfasung der SuBeren Kanten vorgenonunen, 
damit das Zusammenstecken benachbarter Holzbautafeln problem- 
los und schnell moglich ist. 
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ErwShnt sei noch, dafl durch die prSzise Vorfertigung der Holz- 
bautafeln 1 Wandunebenheiten praktisch ausgeschlossen sind, so 
daB auf eine Unterkonstruktion (Lattenrost) fiir eine aufzu- 
bringcnde Beplankung sovohl auf der GebMudeinnenseite a Is auch 
5 auf der AuBenseite verzichtet werden kann. 

Kurz zusammengefasst ergeben sich bei der erf indungsgemSBen 
Holzbautafel 1 bzw. damit hergestellten WSnden, Decken Oder 
Bedachungen folgende Hauptvorteile: 
10 Mater ialeinsparung bei gleichbleibender Stabilitat und gleich- 
bleibendem WSrmeschutz; 

Restholzverwertung und damit eine besonders preiswerte Her- 
stellung moglich; 

industrielle Serienfertigung im vorgegebenen Raster formats- 
is geringe Abbund- und Montagekosten; 
prSzise Abmessungen; 
Winddichtigkeit und atmungsaktiv; 

problemlose Verlegung von Installationsleitungen und auch 
nachtrSgliche installationsSnderungsmoglichkeit; 

20 

Insgesamt sind somit durch die erf indungsgemaBe Ausbildung der 
Holzbautafel 1 eine Vielzahl von Vorteilen in einem einzigen 
Bauteil vereint. 

Es sei noch darauf hingewiesen, daB Variationen bezuglich der 
25 Dimensionierung der Einzelelemente 9 sowie der Anzahl und An- 
ordnung der Schichten der Holzbautafel moglich sind. Dies kann 
in Anpassung an die jeweiligen Festigkeits- und/oder Isolati- 
onseigenschaften und dergleichen der Holzbautafel vorgenommen 
werden. 

30 



Anspriiche 
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Anspriiche 

Holzbautafel fiir Wande, Decken oder Bedachungen und der- 
gleichen, die mehrere, jeweils durch Einzelelemente gebil- 
dete, miteinander verbundene Schichten aufveist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Holzbautafel venigstens fiinf- 
schichtig mit rostartig angeordneten, kreuzweisen und 
parallelen Schichtelementen ausgebildet ist, daB sie eine 
aus zueinander seitlich beabstandeten Leisten, Brettern 
oder dergleichen Einzelelementen(9) gebildete Mittel- 
schicht (5) aufveist, deren Einzelelemente (9) durch etwa 
parallele oder kreuzveise dazu angeordnete Einzelelemente 
(9) beidseitig benachbarter Schichten (4, 6) aus zueinan- 
der seitlich beabstandeten Einzelelementen verbunden sind r 
daB beidseitig der Mittelschicht (5) venigstens zwei zu- 
einander benachbarte Schichten (2, 3 und 7, 8) mit zuein- 
ander etwa parallelen, sich langsrandseitig tiberlappenden, 
beabstandeten Einzelelementen (9) vorgesehen sind und daB 
die Holzbautafel auBenrandseitig eine aus unterschiedli- 
chen Schichten gebildete AnschluBprof ilierung aufveist. 

Holzbautafel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die auBenrandseitige AnschluBprofilierung Nut- und 
Federanordnungen (10, 11) mit jeveils gleicher Ausbildung 
an zueinander benachbarten Randern einer Tafel aufveist, 

Holzbautafel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die auBenrandseitige AnschluBprofilierung an gegenuberlie- 
genden Randern der Tafel gleich ausgebildet ist. 

Holzbautafel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie siebenschichtig mit beidseitig der 
Mittelschicht (5) angeordneter, quer oder vorzugsweise 
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parallel beztlglich der Einzelelemente (9) angeordneter 
Zvischenschicht (4 # 6) und auf dieser bef indlicher, aus 
zwei Parallellagen bestehender Doppelschicht (2, 3 und 7, 
8) ausgeblldet 1st. 

Holzbautafel nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die aus mehreren Einzelschichten gebil- 
deten, randseitigen Nut- und Feder-Anordnungen in Faser- 
l&ngsrichtung auskragende Einzelelemente aufweisen. 

Holzbautafel nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der tfberlappungsgrad der miteinander 
verbundenen Einzelelemente (9) der Holzbautafel so bemes- 
sen ist, daB eine wenigstens 30%ige Materialeinsparung ge- 
geniiber einem Vollquerschnitt vorhanden ist. 

Holzbautafel nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einzelelemente (9) aus etwa lm bis 
3m langen Brettern, vorzugsweise sogenannten Kiirzungsbret- 
tern bestehen . 

Holzbautafel nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bretter fttr die Einzelelemente (9) 
eine Dicke von etwa 1 cm bis etwa 4 cm, vorzugsweise etwa 
2,4 cm und eine Breite von etwa 6 cm bis 16 cm, vorzugs- 
weise etwa 12 cm haben. 

Holzbautafel nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kanten der nach der auBen ragenden 
Einzelelemente (9) angefast sind. 

Holzbautafel nach einem der Ansprttche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl sie beziiglich ihrer AuBenabmessungen un- 
terschiedlich unter Beriicksichtigung eines vorgegebenen 
MaBrasters, insbesondere des Mauerwerksrasters (ein achtel 
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Meter) ausgebildet sind und vorzugsweise hinsichtlich Ge- 
wicht und GroBe handhabbar dimensioniert sind. 

11. Holzbautafel nach einem der Ansprtich 1 bis 10, dadurch ge- 
5 Jcennzeichnet, dafi sie an venigstens einer Schmalseite zum 

Anschlufl eines An- oder Abschlufielementes (13) ausgebildet 
sind. 

12. Holzbautafel nach einem der Ansprttche 1 bis 11, dadurch 
10 gekennzeichnet, dafi die Einzelelemente (9) zumindest einer 

der beiden AuBenschichten (24) einen geringeren Abstand 
zueinander aufweisen als die der anderen Schichten oder 
dicht beziehungsweise weitgehend dicht aneinander, gegebe- 
nenfalls ineinander greifend angeordnet sind. 

15 

13. Holzbautafel nach einem der Ansprttche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dafi zum Verbinden der einzelnen Schichten 
der Holzbautafel sovie der Holzbautafeln untereinander 

20 Leim- und/ oder Nagel- oder Schraubverbindungen vorgesehen 

sind. 

14. Holzbautafel nach einem der Ansprttche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dafl zum Verbinden der einzelnen Schichten 

25 ein Einkomponenten-Leim, vorzugsweise ein 

fonnaldehydfreier Polyurethan-Klebstof f vorgesehen ist. 

15. Holzbautafel nach einem der Ansprttche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dafi sie in einer Vormontagestellung in ei- 

30 ner Flachseitenebene aufgeteilt ist in venigstens zwei aus 

jeweils einem Teil der Schichten der Holzbautafeln gebil- 
deten Teiltafeln (14, 15), die am Montageort flachseitig 
zueinander gewandt eine Holzbautafel bilden. 
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16. Holzbautafel nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Trennebene zur Bildung zweier Teiltafeln (14, 15) etwa 
in einer Mittelebene der Holzbautafel vorgesehen ist und 
daB die Teiltafeln vorzugsweise statisch stabile Einzel- 
elemente bilden. 

17. Holzbautafel nach Anspruch 15 Oder 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Teiltafeln (14, 15) zumindest an ihren 
unteren und/oder oberen StirnrSndem AnschluBprof ilierun- 
gen zum Verbinden mit einer Boden- beziehungsveise Decken- 
schwelle (22) aufweisen, insbesondere eine die Schwelle 
(22) jeweils von der AuBenseite zumindest weitgehend tiber- 
deckende AnschluBprof ilierung. 
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